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cona ZSA 16

Pomoci této svorky Ize pfipojit ochranny vodi¢ na ocelové i médéné
predméty a konstrukce kruhového tvaru (napf. trubky). Vyrobek se
sklddd z viastni svorky (vnitini a vnéjsi ¢ast), dvou prilozek a jednoho
Sroubu (tyto Cdsti jsou ocelové a galvanicky pokovené ZnCr). Soucdsti
vyrobku jsou té7 dvé mosazné matice Mé pro pripevnéni vodice mezi
pfilozky svorky. Dokonaly styk s pospojovanou konstrukci, zbavenou
ndtérd a koroze, je zaruc¢en obepnutim médéné pdsky ajejim stazenim
ve svorce. Médénd pdska neni soucdsti zemnici svorky ZSA 16. Vyrobky
jsou zkou$eny dle platnych norem EU a nesou oznaceni CE.

Pouziti na trubky G1/2az2"

Plipojitelnost vodicd (mm?) 2,5+ 16 (Cu drdt), 4 + 16 (Cu slanény; Al)
Utahovaci moment matice (Nm) 3

Hmotnost (Q) 46

Objednaci &islo | 131307

Objednaci Cisla Cu pdsky 0,5, 10; 50 m | 142708; 1 142709; | 142719

Postup montdze zemnici svorky ZSA 16

2 Druhym koncem pdsky opdsejte trubku a proviecte viozkou dle
obrdzku.

Médénou pdsku je nutné piedepnout, na sroub naviéci pldst svorky. 4 . - . . i
3 Dotazenim matice dojde k utazeni m&d&né pdsky okolo frubky. Mezi piilozku a tvarovou podlozku je mozné ndsledné upnout vodic.
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